MASTER Quality

Neue SpatialAnalyzer Version:
SA 2017.01.12

Unser Partner New River Kinematics entwickelt und verbessert SA
standig weiter, um den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu
werden. Wir informieren Sie mit diesem Newsletter Gber die o

neuesten Softwareanpassungen. SpatialAnalyzer

GESCHWINDIGKEITSVERBESSERUNGEN
+ Beschleunigte Darstellungsberechnung fihrt zu bis zu 30-mal hoherer Performance beim Arbeiten mit Punktwolken.

+ Optimierung fir viele Berechnungsschritte mit Punktwolken.

SA WERKZEUGLEISTE

Dynamische GR fiir Verschneidungen

SA ermoglicht es nun Geometrie-Relationships fir Verschneidungselemente von Linien, Ebenen und Zylindern dynamisch zu
berechnen. Unterstitzt werden:

+ Dynamische Punkte. Aus 2 Linien, Linie/Ebene, Zylinder/Ebene, Kegel/Ebene, 3 Ebenen.

+ Linien. Aus Zylinderachsen, Kegelachsen, 2 Ebenen sowie mittlere Linie aus 2 Linien und Zentrum eines Langlochs.
+ Ebene. Mittlere Ebene aus 2 Ebenen, Kegel/Kegel und Kegel/Zylinder.

+ Kreise. Aus Zylinder/Ebene, Kegel/Ebene, Kugel/Ebene, Zylinder/Kegel und Kegel/Kegel.

+ Ellipsen. Aus Zylinder/Ebene und Kegel/Ebene.

r
Dynam. Kreis-GR Eingaben

(@) Verschneidung Zylinder +Ebene {(Ebenennormale beibehalten) [£]
() Verschneidung Zylinder +Ebene (Zylinderachse beibehalten) [#]

() Verschneidung Kegel + Ebene (Ebenennormale beibehalten) [#]

() Verschneidung Kegel + Ebene (Kegelachse beibehalten) [#]

L-Klick: Kreis nur aus einemn Fit

ALT-L-Klick: Dynamischer Kreis aus Geometrie © Verschneidung Kugel +Ebene

I () Verschneidung von 2 Kegeln (in Bestfit-Ebene) [*]

() Verschneidung Kegel + Zylinder (in Bestfit-Ebene) [*]

[#] Wahrer kreis entsteht nur wenn Achse rechtwinklig zu Ebene ist

[*] Wahrer Kreis entsteht nur wenn Achsen tbereinstimmen
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@ Verschneidung Kegel-Ebene
@ Ebenennomale beibehalten
@ Kegel -test:Kegel
@ Ebene -test::Ebene
(O Konstruiert -test::Dynamic Kreis3

o Liee

+ Die Relationship “Average Point” / “Gemittelter Punkt® verfiigt nun auch Uber eine Punktliste und einen Abweichungsgra-

phen wie die anderen GR-Typen.
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GD&T

Import von bildschirm-orientierten Annotations

Viele CAD Pakete bieten die Mdglichkeit, dass sich die Form- und Lageanmerkungen (Annotations) in der grafischen 3D
Ansicht entsprechend der Betrachtungsrichtung drehen kénnen. SA unterstiitzt nun auch dies beim direkten CAD Import von
Annotations aus anderen CAD Paketen.

Tabellarische Zusammenfassung der GD&T-Inspektionen
Wie von einigen Kunden gewiinscht kénnen nun bei Inspektionen eigene zusammenfassende Ubersichtstabellen fiir Form-

und Lagetoleranzen angelegt werden.

GOT Feature Check Summary
Special Measured | Distance Out
Check Name: Tolerance | Characters | HighTol | LowTol | Datums | Resuts | Deviation | of Telerance
= |Geometrical Tolerance.18 0.2500 C PASSED 0.0004 0.0000
= |Geometrical Tolerance 19 0.5000 B PASSED 0.0001 0.0000
[ Geometrical Tolerance. 28 00120 ABC PASSED 0.0018 00000
. [Geometrical Tolerance 34 0.0080 ABC [ FAILED | 00208 00128
L0 |Geometrical Tolerance 38 0.0040 PASSED 0.0005 0.0000
A |Geometrical Tolerance 39 0.0150 C PASSED 0.0008 0.0000
A* |Gaometrical Tolerance 40 0.0040 D PASSED 0.0009 0.0000
[ |Geometrical Tolerance H1 0.0020 B PASSED 0.0004 0.0000
| |Geometrical Tolerance 43 0.0200 AB PASSED 0.0010 0.0000
@ Dimension & 0.7870 @ +0.0040| -00040 PASSED 0.7883 0.0000
Dimension 8 0.3940 +0.0100|  -0.0100
Dimension 9 18690 +0.0020 -0.0040
Dimension 14 31500 +0.0050 -0.0100
| |Geometrical Tolerance 42 0.0200 A PASSED 0.0005 0.0000
Dimension 17 11810 +0.0100|  -0.0100 PASSED 11810 0.0000
& Gaometrical Tolerance 35 0.0200 i) AEMB | PASSED 00011 0.0000 7
0.0100 el A 0001 0.0000 e
@ Dimension13 15750 [ +0.0080| -00040 PASSED 15754 0.0000
@ Dimension 16 0.3940 dxh +0.0040| -00040 PASSED 0.3951 0.0000

Tabellarische Zusammenfassung der GD&T-Merkmale

Zusétzlich wurde auch die Mdglichkeit eingebaut fiir Merkmalsbetrachtungen zusammenfassende Ubersichtstabellen anlegen
zu kdnnen. Dies ist vor allem hilfreich bei der Uberpriifung von Positionen von mehreren Merkmalen. Des Weiteren werden
Toleranzen mit ausgewiesen und Ergebnisse in Art von Vektorabweichungen zur berechneten Punktposition.

4 - HOLE PATTERN

20.02008 AE®B 0.00M
@ 20.0100® A ElR 2250 P 2D 0.00M

GDE&T Composite True Position Check

Geometrical Tolerance, 35 (Reported in AZWORLD)

Feature Summary

Tolerance Zonel 0.0244] | Meas Dev| 00011 | DistOut]

Cylinder

#Points|  Nominal Radius Actual Radius Delta Mominal Length Actual Length Delta
78 0.1969] 0.1971] 0.0002] 0.5906] 0.1168| -0.4737
MNominal Actual Deviation
X Y z X Y Z Dix Dy Dz Magq
Solved Pt 00| 19685 3.7402| 05586 109680 37398 05586| -00005| -0D.0003] 00000] 00006
Solved Pt 01| 1.9685] 3.7402| 06754| 19683] 37404 06754| -0.0003] 00002 00000/ 0.0003

Feature Summa

| 00252 [ MeasDeyl 00009] | Dist Outf
Cylinder

#Points| Mominal Radius Actual Radius Mominal Length Actual Length
38 0.19649] 0.1975]  0.0008] 0.5906] 0.1278]
Mominal Actual Deviation
X Y £ X i Fi DO Dy Dz Mag
Solved Pt 1,0] 1.9685 49213 0.6164| 19687 4.9214| 06164 0.0002| 0.0001| 0.0000 0.0002
Solved Pt 1.1] 1.9685] 49213] 07390 1.9689] 49214] 0.7390 0.0004] 0.0002] 0.0000 0.0005
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Positionsabweichung als Vektor-Report

Als neue Moglichkeit konnen Positionsabweichungen nun auch automatisch mit Vektoren dargestellt werden. Die Vektoren
erben die Toleranzinformationen direkt vom Zeichnungseintrag und stellen diese als GO/No Go Vektoren dar. Dies macht es
beispielsweise einfacher herauszufinden, ob ein Loch eines Lochkreises grob abweicht und in welche Richtung die Abwei-
chung geht.

Solved Pt3-0
Mag| 0.0033
dTel | [N0l0000

4 - HOLE PATTERN

Solved PLO-0
Mag| 0.01860

dTol

Erweiterte Einstelloptionen fiir zylindrische Toleranzzonen

+ Es wurde eine weitere Option zu den Positionstberprifungen (True Position Checks) hinzugefligt, Uber die man einstellen
kann, ob nur der Bereich der Messung einbezogen werden soll oder die Messwerte auf die GesamtgroBe des Soll-Merkmals
erweitert werden sollen.

+ Ebenfalls wurden zusétzliche Optionen zur Beschrankung der automatischen Berechnung von Zylindern hinzugeflgt. Dies
kann hilfreich sein, wenn ein Bauteil mit der Minimalanzahl von Messpunkten erfasst wird und lediglich zweidimensionale
Positionsabweichungen von Interesse sind.

Vereinfachtes Arbeiten bei der Bestimmung von wahren Positionen

Viele Kunden missen Positionen von einer Menge an Lochern auf eine schnelle und effiziente Weise an groBen Bauteilen
uberprifen. Hierfur wurden einige Aufwande betrieben, um die Konstruktion von Annotations zu beschleunigen und die
Inspektion an sich zu erleichtern.

L-Klick: Position (gruppieren)
R-Klick: Position (individ. Gruppen)

+ Durch Rechtsklick auf die Erstellung einer Positionsiberprifung in der SA Werkzeugleiste, kann ab sofort die Option gewéahlt
werden, eine individuelle Serie von Loch-Positionen zu Uberprifen. Hierdurch ist es moglich mehrere Merkmale mit einmal
uber die F2-Auswahl oder eine Serie von CAD Flachen auszuwahlen, um flr jedes Merkmal eine eigene Positionstberprifung
anzulegen.

+ Bei Positionsiberprifungen mit Materialbedingungen, werden die Durchmesserprifungen jedes Merkmals gleich mit in die
Positions-Annotations aufgenommen. Durch das Hinzufligen der @M oder @L Symbole im Toleranzfeld wird die Durchmes-
serprifung umgehend ausgelost.

+ Diese Art von Positionsiberpriifungen sind auch fiir Linien und Kreise mdglich, wenn sie nur mit einem Punkt bewertet wer-
den sollen.



Breitenbeziige und Langlécher
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Nun werden auch Langlocher und Breitenbeziige unterstitzt. Bei der Auswahl eines Satzes an parallelen ebenen Merkmalen

und der Kennzeichnung der Annotation als Langloch, wird nun die mittlere Ebene fir diese Merkmale automatisch erzeugt

und bewertet. Positionsprifungen mit Materialbedingungen konnen ebenfalls fir die Langlocher in Verbindung mit der

Uberpriifung der Breite verwendet werden.

i

PUNKTWOLKEN

©[0.0050® [A[B[C]

Neue Ausrichtungen: Align N Points to Objects

Uber diese neue Funktion im jeweiligen Rechtsklickmendi sind folgende Ausrichtungen méglich

-
Ausrichtung Punktwolken zu Netz

Statioriary Alignment Control Points

Kentrallpurkte Giruppe

Purktzshler : |0 Beritigh min. 3 Purkle
Purkte entf. Impoit sus existisrender Gruppe
2u bewegende Punktwolke

Ungefahe Ausiichiphte] Gruppe
Purktzshle: - [0 Beridtigt min. 3 Purkie

[V] Instrument bewegen
= =

[] Zuséitzliche Instrumente & Objekte beweg

 Ausrichlung starten Ergebris Milimeter]
T

pudligranPusclesnts |
PO W -8

03937 0030

. Punktwolke zu Punktwolke,

Es wurde der Abschnitt ,,Cloud Bounding Box® im Eigenschaftendialog von Punktwolken hinzugeflgt. In erster Linie dient es
als Diagnosewerkzeug, um AusreiBer zu identifizieren und sie in einer Punktwolke zu visualisieren. Es hat aber auch eine visu-

elle Funktion bei der Sichtbarkeit einer Punktwolke, wenn ein Instrument bewegt oder rotiert wird. Eine Punktwolke wird dann

mit sehr wenigen Punkten angezeigt, um deren Position und Orientierung weiterhin bei der grafischen Bewegung sichtbar zu

lassen.
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SPRECHBLASEN & DIMENSIONEN

Weiterentwicklungen bei der Anzeige von Geometrie-Relationships

Sprechblasen von Geometrie-Relationships sind nun mittels Mehrfachauswahl zeitgleich bearbeitbar. Es wurden Schalt-
flichen zum Festlegen der getroffenen Einstellungen als Standard und zum Ubernehmen dieser fiir alle ausgewahlten
Geometrie-Relationships hinzugeflgt. Des Weiteren wurde die Option ,Title only“ hinzugefligt, um nur die GR-Bezeichnungen
anzuzeigen, und die Mdglichkeit geschaffen mehrere Sprechblasen mit einmal hinzuzufligen und zu konfigurieren.

Dimensionen mit Toleranzen

Bei den SA Dimensionen, wie z.B. Absténde, wurde die Mdglichkeit Toleranzen zu hinterlegen hinzugefiigt. Es kdnnen nun
sowohl die Sollwerte als Nominal gesetzt werden, als auch die zuldssigen +/- Toleranzen. Diese werden dann sowohl grafisch
als auch im Report angezeigt.

Punkt zu Punkt Dimension

0.394 (PASS)
=Y

test:ClickPoints: p2 testClickPoints::p3

0984

Offset Dffset
@ Kein Dffsat ) Kein Offset
() Taget Difset addieren @ Taget Offset addieren

) Target Dffset sublrahieren ) Target Offset sublrahieren

[¥] Zeigen [ Hervorheb

Dimension Component Textgribe Diplay Orientierung
(@ Magritude - . S
) 678.49071826 ° (1 Ansicht @) Linie
() Kebchse =
() Y-Achse
(0 Zawis

Textoffset entlang der Dimensionslinie

5.
Toleranzen von Dimensionen

Toleranz

Mominal (Soll: 6ol Nominabwert  706.0
Uriern

Tolerarz. iibern. [¥]obere Tol. 10

Noliz an der Dimension @untere o 10

Setzt +/- gleich
Referenzkoordinatensystem der ||

Ref 1 bl
etz AT weler

vy

INSTRUMENTEN UPDATES
+ Creaform VX Interface unterstitzt nun auch MeshScan3D und HandyProbe Next

+ Upgrade fiir das Laser Radar SDK auf v8.1.2.2676.

+ MS60 Verbesserungen fir Tiefen und Auflésungssteuerung, Winkelbegrenzungen und Videostreaming. Ebenfalls konnte die
Zuverlassigkeit der Scandatentbertragung im WiFi Modus verbessert werden.

+ Die Lasertracker-Schnittstelle unterstiitzt nun auch den Tasterwechsel wahrend des Scannens.

+ Upgrade von GSI VStars um 6D Targets zu unterstitzen.
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